proiect

GUVERNUL REPUBLICII MOLDOVA
HOTARIRE

cu privire la aprobarea regulamentului de stabilire
a cerintelor catre sticle utilizate ca recipiente de masurare

nr. din 2013

In temeiul art. 14 din Legea metrologiei nr. 647-XVI din 17 noiembrie 1995
(Monitorul Oficial al Republicii Moldova editie speciala, 2008), cu modificarile si
completdarile ulterioare, Guvernul

HOTARASTE:

1.Se aproba regulamentul de stabilire a cerintelor catre sticle utilizate ca recipiente de
masurare (conform anexet).

2. Implementarea si controlul asupra executdrii prezentei hotariri se pune in sarcina
Ministerului Economiei §i Agentiei pentru Protectia Consumatorilor in corespundere
cu functiile si atributiile acestora.

3. Prezenta hotdrire intra in vigoare la 24 de luni din data publicarii in Monitorul
Oficial al Republicii Moldova.

PRIM-MINISTRU Turie LEANCA

Contrasemneaza :

Valeriu LAZAR
Viceprim-ministru,
Ministrul economiei



Anexanr. 1
la Hotarirea Guvernului
nr. din

Regulamentul
de stabilire a cerintelor catre sticle utilizate ca recipiente de masurare

Regulamentul de stabilire a cerintelor catre sticle utilizate ca recipiente de masurare (in
continuare — regulament) transpune Directiva 75/107/CEE a Consiliului din 19 decembrie 1974
privind apropierea legislatiilor statelor membre referitoare la sticlele utilizate ca recipiente de
masurare, publicatd in Jurnalul Oficial al Comunitatilor Europene din 15 februarie 1975.

I. DISPOZITII GENERALE

1. Prezentul regulament se aplica sticlelor utilizate ca recipiente de masurare, denumite in
continuare sticle, fabricate din sticla sau din alt material rigid ce confera caracteristici metrologice
similare, si care:

a) sunt capsulate (inchise) sau sunt proiectate pentru a fi capsulate (inchise) si sunt destinate
depozitarii, transportului si livrarii de lichide;

b) au o capacitate nominala cuprinsa intre 0,05 1 si 5 1 inclusiv;

c) au asemenea caracteristici metrologice (caracteristici de proiectare si fabricatie) incat pot fi
utilizate ca recipiente de masurare, in sensul cd atunci cind sint umplute pina la un nivel specificat
sau la un procentaj specificat din capacitatea maxima de umplere, continutul lor poate fi masurat cu
exactitate.

2. Numai sticlele utilizate ca recipiente de masurare, care satisfac cerintele prezentului
regulament, pot fi marcate cu semnul prevazut la pct. 5 din anexa nr. 2.

Sticlele utilizate ca recipiente de masurare se supun controlului metrologic legal in conditiile
specificate in anexele nr. 2 si 3.

3. Nu poate fi interzisd sau restrictionatd introducerea pe piatd si utilizarea sticlelor care
corespund cerintelor si verificarilor prevazute de prezentul regulament din motive privind volumul,
determinarea volumului acestora sau metodele prin care au fost verificate.

4. Pentru a interpreta corect prezentul regulament se aplicd termenii conform Legii metrologiel
nr. 647-XIII din 17 noiembrie 1995 cu modificarile si completarile ulterioare si cu urmatoarele
completari :

Golul sticlei sau volumul de expansiune (in continuare gol) — este distanta dintre nivelul
teoretic de umplere pentru capacitatea nominala si nivelul maxim de umplere, precum si diferenta
dintre capacitatea maximd de umplere §i capacitatea nominald, care trebuie s fie in mod perceptibil
constante pentru toate sticlele de acelasi tip, adica pentru toate sticlele facute in acelaSi scop.

Eroare, eroare de masurare — diferentd intre valoarea masuratd a unei marimi si valoarea
unei referinte.

Eroare tolerata — valoarea extrema a erorii de masurare In raport cu o valoare de referinta
cunoscutd, permisa prin specificatii sau reglementari pentru o masurare, un mijloc de masurare sau
un sistem de masurare dat.

5. Prezentul regulament se adreseaza producatorului sau reprezentantului autorizat al acestuia,
sau importatorului.



Anexanr. 2
la Hotarirea Guvernului
nr. din

CERINTE TEHNICE
catre sticlele utilizate ca recipiente de masurare

1. Sticlele utilizate ca recipiente de masurare sint caracterizate prin urmatoarele capacitati
specificate intotdeauna la temperatura de 20°C:

a) capacitatea nominala V, este volumul marcat pe sticld si reprezinta volumul de lichid pe
care se presupune ca il contine sticla atunci cind este umplutd in conditiile de utilizare pentru care
este destinata;

b) capacitatea maxima reprezintd volumul de lichid pe care il contine sticla cind este umpluta
pinad la plin ras (marginea superioara);

c) capacitatea reald reprezintd volumul de lichid pe care sticla il contine atunci cind este
umpluta pind la nivelul teoretic corespunzator capacitatii nominale.

2. Metodele de umplere a sticlelor utilizate ca recipiente de masurare sunt urmatoarele:

a) umplere la nivel constant;

b) umplere la gol constant.

3. Pentru a fi posibil ca masurarea volumului continutului sticlelor utilizate ca recipiente de
masurare, tinand seama de incertitudinile curente de umplere, sd se faca cu suficientd exactitate Si
mai ales cu exactitatea cerutd de directivele referitoare la produse preambalate, erorile maxime
acceptabile (pozitive sau negative) ale capacitatii unei sticle utilizate ca recipient de masurare, adica
cele mai mari diferente permise (pozitive sau negative), la o temperatura de 20 °C Si in conditiile de
control stabilite Tn anexa 2, intre capacitatea reald Si capacitatea nominald Vn sunt in conformitate cu
tabelul 1:

Tabelul nr. 1

Capacitatea nominala V, Erori maxime tolerate
ml % din V, in mililitri
de la 50 la 100 - 3
de la 100 1a 200 3 -
de la 200 la 300 - 6
de 1a 300 la 500 2 -
de 1a 500 1a 1 000 - 10
dela 1000 1a5 000 1 -

Eroarea maxima tolerata la capacitatea maxima de umplere trebuie sa fie aceeasi cu eroarea
maximd admisa la capacitatea nominala corespunzitoare.

Exploatarea sistematicd a abaterilor este interzisa.

4. In practica, verificarea capacititii reale a sticlei utilizate ca recipient de masurare se face
prin determinarea cantitatii de apa la temperatura de 20 °C pe care o contine in realitate sticla cand
este umplutd pana la nivelul teoretic corespunzitor cu capacitatea nominala. Verificarea capacitatii
reale a sticlei utilizate ca recipient de mdsurare poate fi verificatd Si indirect, printr-o metoda cu
exactitate echivalenta.

5. In conformitate cu legislatia in vigoare, producitorii sticlelor utilizate ca recipiente de
masurare, inregistrati pe teritoriul Republicii Moldova pentru ca sa poatd fi identificati, prezinta
informatia despre marca sa la Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala.

Producidtorul, pe propria raspundere, va aplica pe sticla semnul ”3” (epsilon inversat),
conform prevederilor anexei nr. 4, care atesta ca sticla indeplineste cerintele prezentului regulament.
Inéltimea semnului epsilon inversat trebuie sa fie de cel putin 3 mm.



6. Agentia pentru Protectia Consumatorului, in baza Hotaririi Guvernului nr. 936 din
09.12.2011 privind crearea Agentiei pentru Protectia Consumatorilor si aprobarea Regulamentului,
structurii si efectivului-limita, verifica respectarea de catre sticlele utilizate ca recipiente de masurare
a prevederilor prezentului regulament, prelevand eSantioane la locul de fabricatie (producétor sau
reprezentantul autorizat) sau, daca acest lucru nu este posibil, in incinta importatorului.

Aceasta verificare statisticd prin eSantionare se executd in conformitate cu metodele
mentionate Tn anexa nr. 3 la producdtor (reprezentantul autorizat), importator sau la laboratoarele de
metrologie desemnate in cadrul Sistemului National de Metrologie.

7. Prezentul regulament nu exclude orice alte verificéri ce ar putea fi efectuate de autoritati de
supraveghere a pietei.

8. O sticla utilizata ca recipient de masurare trebuie sa poarte indicatii indelibile, uSor lizibile
Si vizibile:

1) pe partea laterala, pe marginea fundului sau pe fund:

a) o indicatie cu privire la capacitatea sa nominala in litri, centilitri sau mililitri, 1n cifre cu o
inaltime de cel putin 6 mm, 1n cazul in care capacitatea nominala este de peste 100 cl, o Tnaltime de
4 mm daca aceasta este sub 100 cl, dar fara a include 20 cl Si o inaltime de 3 mm daca nu este mai
mare de 20 cl, urmata de simbolul unitatii de masura utilizate sau, acolo unde este cazul;

b) marca de identificare a producatorului prevazuta la pct. 5 alin. 1;

¢) semnul ”3” (epsilon inversat) conform anexei nr. 4;

2) pe fund sau pe marginea fundului, in aSa fel incat sa se evite confuzia cu indicatiile
precedente, cu cifre de aceeaSi indltime minima ca Si cele care exprimd capacitatea nominald
corespunzatoare, in conformitate cu metoda sau metodele de umplere pentru care este destinata
sticla:

a) o indicatie a capacitatii maxime de umplere, exprimata in centilitri Si fard a fi urmata de
simbolul cl;

b) Si/sau o indicatie a distantei in milimetri de la nivelul maxim de umplere pana la nivelul de
umplere corespunzator capacitatii nominale, urmat de simbolul “mm”.

Pe sticld pot aparea Si alte indicatii, cu conditia ca acestea sd nu dea naStere la confuzii cu
indicatiile obligatorii.
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PROCEDURI DE VERIFICARE
statistica a sticlelor utilizate ca recipiente de masurare

Prezenta anexa stabileSte procedurile de verificare statistica a sticlelor utilizate ca recipiente
de masurare pentru a respecta cerintele articolului 2 Si ale punctului 6 din anexa nr. 2 al
regulamentului.

1. Metoda de esantionare:

a) Se ia un eSantion de sticle utilizate ca recipiente de masurare, de acelaSi model Si de
aceeaSi fabricatie, dintr-un lot corespunzand, in principiu, productiei dintr-o ora.

b) Daca rezultatul verificarii unui lot corespunzator productiei pe timp de o ord nu este
satisfacator, se poate efectua o a doua incercare, fie pe baza unui alt eSantion dintr-un lot
corespunzand unei perioade de productie mai lungi, fie pe baza rezultatelor inregistrate pe fisele de
verificare ale producatorului.

¢) Numarul de sticle utilizate ca recipiente de mdsurare care constituie eSantionul va fi de 35
sau 40, in functie de metode de aplicare a rezultatelor, detaliatdla punctul 3 de mai jos.

2. Masurarea capacitatii sticlelor care constituie esantionul:

Sticlele se cintaresc goale.

Sticlele se umpla cu apa la temperatura de 20°C, cu densitate cunoscutd, pana la nivelul de
umplere corespunzator.

Dupa umplere sticlele se cintaresc pline.

Verificarea se efectueaza cu mijloace de masurare legale, adecvate efectuarii operatiunilor
necesare.

Eroarea de masurare a capacitatii nu trebuie sd depaseascd o cincime din eroarea toleratd
corespunzatoare capacitatii nominale a sticlei.

3. Aplicarea rezultatelor :

1) Metoda abaterii standard

Numarul de sticle utilizate ca recipiente de masurare din eSantion este de 35.

(1) Se calculeaza conform pct. 3 alin.4):

a)valoarea medie ¥ a capacitdtilor reale x; ale sticlelor din esantion;

b) abaterea standard estimata s a capacitatilor reale x; ale sticlelor din lot.

(2) Se calculeaza, dupa cum urmeaza:

a) limita superioara Ty: suma capacitatii indicate (a se vedea anexa I, punctul 8) Si a erorii
maxime admise corespunzatoare acestei capacitati;

b) limita inferioara T;: diferenta dintre capacitatea indicata (a se vedea anexa I, punctul 8) Si
eroarea maxima admisd corespunzdtoare acestei capacitati.

(3) Criterii de acceptare:

Lotul va fi declarat conform cu directiva dacd valorilex Si s verificd simultan urmatoarele trei
inecuatii:

i+ ks <T

i -ks>T;

S<F(Ts-T),

unde: k=1,57 si F =0,266.

(4) Calculul valorii medii  si a abaterii standard sestimate a lotului

Se calculeaza dupa cum urmeaza:

- suma celor 35 de masuratori reale ale capacitatii : x=)x;



- valoarea medie a celor 35 de masuratori : f-=2xi 35
- suma pétratelor celor 35 de masuritori : Yx;>

- patratul sumei celor 35 de masuritori : Y. x;°, apoiY x> 35
1

- suma corectatd:SC = ¥'xi*- 33(Y x;)*
SC
- dispersia estimata v = 34
De unde abaterea standard estimata :s=-/v

2 )Metoda amplitudinii medii
Numarul de sticle utilizate ca recipiente de masurare din eSantion este de 40.
(1)Se calculeaza dupa cum urmeaza la aliniatul 4).
a) valoarea medie T a capacitatilor reale x;ale sticlelor din esantion;
b) amplitudinea medie R a capacitatilor reale x;ale sticlelor dinesantion.
(2) Se calculeaza dupa cum urmeaza :
a) limita superioara Ts: suma capacitatii indicate Si eroarea maxima admisa corespunzatoare
acestei capacitati;
b) limita inferioara Ti: diferenta dintre capacitatea indicatd Si eroarea maxima admisa
corespunzatoare acestei capacitati.
(3) Criteriul de acceptare :
Lotul este considerat corespunzator daca valorile * si F satisfac simultan urmatoarele trei
inecuatii:
T+k-F <T;
i-kFE >T;
R <F (Ts-T),
unde: k= 0,668 si R=0,628.
(4) Calculul valorii medii & Si a amplitudinii mediiR pentru cele 40 de sticle utilizate ca
recipiente de masurare din eSantion.
Pentru a obline pe 7, se calculeaza dupa cum urmeaza:
a) suma celor 40 de masuratori reale ale capacitatii x;:Xx;

_ T
b) valoarea medie a acestor 40 de masuratori : x= oy

(5) Pentru a obtine pe R :

Se imparte eSantionul, in ordinea cronologicd a selectarii, in opt subeSantioane a cate cinci
sticle utilizate ca recipiente de masurare.

Se calculeaza dupa cum urmeaza:

a) amplitudinea fiecarui subesantion, adica diferenta dintre capacitatea reald a celei mai
mari §i a celei mai mici dintre cele cinci sticle din subesantion; in acest mod se obtin opt valori: R;,

b) Suma amplitudinilor celor opt subesantioane:
ZR,' = R1+R2+... +R8

Amplitudinea medie 7 a esantionului este: F=

-
L

]

o]
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Semnul




Nota informativa
la proiectul Hotaririi Guvernului cu privire la aprobarea regulamentului general
de metrologie legala de stabilire a cerintelor catre sticle utilizate ca recipiente de
masurare

Proiectul de Hotarare de Guvern cu privire la aprobarea regulamentului general de
metrologie legald de stabilire a cerintelor catre sticle utilizate ca recipiente de masurare vine sa
transpuna in legislatia nationala Directiva 75/107/CEE a Consiliului din 19 decembrie 1974
privind apropierea legislatiilor statelor membre referitoare la sticlele utilizate ca recipiente de
masurare, publicatd in Jurnalul Oficial al Comunitatilor Europene (JOCE) L 042 din 15
februarie 1975.

Inainte de a transpune Directiva mentionati, este necesar de modificat Legea nr. 647 din
17.11.95 a metrologiei, si anume, art. 14, care la moment nu contine prevederi referitor la
sticle ca recipiente de masurare.

Unul din motivele de transpunere a Directivei mentionate este cd, fabricarea si incercarea
sticlelor utilizate ca recipiente de masurare sunt supuse unor reglementari obligatorii care
difera de la un stat la altul.

Un alt motiv este ca, sticlele utilizate ca recipiente de masurare trebuie sd aiba anumite
caracteristici metrologice speciale.

Mai mult ca atat, sticlele utilizate ca recipiente de masurare trebuie sd poarte nu numai o
indicatie referitoare la capacitatea lor nominald, ci si informatii necesare pentru umplerea lor.

Proiectul urmareste ca scop reducerea barierelor tehnice in calea comertului pentru
sticlele utilizate ca recipiente de masurare, stabilind cerinte unificate in legislatia nationald cu
cele din Uniunea Europeana.

Proiectul Hotararii Guvernului, se aplica recipientelor numite Tn mod uzual sticle, facute
din sticld sau din alte substante avand o rigiditate si o stabilitate care oferd aceleasi garantii
metrologice ca si sticla. Acest proiect nu se aplicd recipientelor din sticlda mai mici de 50 ml
si recipientelor din sticld cu capacitatea mai mare de 5000 ml.

Prevederile de mentinere a acestei initiative de transpunere a fost adoptatd prin Hotararea
Guvernului nr. 1026 din 28.12.2012 cu privire la aprobarea Planului national de armonizare a
legislatiei pentru anul 2013 (pct. 3), precum si in planul de activitate al Ministerului
Economiei pe anul 2013.

Proiectul Hotararii Guvernului cu privire la aprobarea regulamentului general de metrologie
legalad de stabilire a cerintelor catre sticle utilizate ca recipiente de masurare a fost corelat cu
prevederile existente si lexicul definit de urmatoarele acte normative:

- Legea nr. 647 din 17.11.95 a metrologiei;
- Legea nr. 590 din 22.09.1995 cu privire la standardizare;
- SM SR ISO/CEI 99:2012 Vocabularul International de metrologie (VIM).

Reiesind din cele expuse, se propune de a adopta proiectul Hotararii Guvernului cu privire
la aprobarea regulamentului general de metrologie legald de stabilire a cerintelor catre
sticle utilizate ca recipiente de masurare pentru a da posibilitatea producatorilor autohtoni de
a fi competitivi pe piata europeand, totodata oferind un grad sporit de incredere cetdtenilor
pentru aceste produse.

Viceprim-ministru,
Ministrul economiei Valeriu LAZAR



